Masy wyciskowe:
podzial, rodzaje, wlasciwosci,
zastosowanie



Protezy stomatologiczne sg w znacznej mierze wykonywane poza
jama ustna, w pracowni protetycznej, na roznego rodzaju
modelach.

Model - kopi¢ okreslonego obszaru jamy ustnej uzyskuje si¢ po
wypehieniu formy negatywowej, czyli wycisku, ktory ten
obszar odwzorowuje.

Wycisk powinien stanowi¢ doktadng odbitke danego obszaru
jamy ustnej, na ktorym bedzie si¢ utrzymywata przyszia proteza.
Wyeciski pobiera si¢ za pomocg materialow zwanych masami
wyciskowymi.

Podstawg laboratoryjnego wykonania dobrej protezy jest doktadne
odwzorowanie pola protetycznego, tj. uz¢bienia 1 bezzebnych
odcinkow szczek, co jest mozliwe na bazie precyzyjnie
pobranych wyciskOw z zastosowaniem najwlasciwszych mas
wyciskowych.






Model gipsowy




Modele gipsowe

* Model szczeki I zuchwy







Z uwagi na kontakt z zywymi tkankami 1 potrzeby kliniczne,
masom wyciskowym stawia si¢ okreslone wymagania.

Mozna je okresli¢ nastepujaco:

1) nieszkodliwos$¢ dla tkanek jamy ustnej (w czasie kontaktu z
nimi nie powinny wywierac¢ zadnego dziatania
destrukcyjnego, by¢ obojetne biologicznie, nietoksyczne,
nie powodowac alergii),

2) tatwos¢ zarabiania,
3) przyjemny smak, zapach, estetyczne zabarwienie,
4) tatwos¢ wprowadzania 1 wyjmowania z jamy ustnej,

5) regulowany czas wiazania, dostosowany do metody

wyciskowej,



6) doktadne odwzorowanie pola protetycznego- wycisk
powinien by¢ wiernym negatywem danego rejonu jamy
ustnej,

7) zdolno$¢ do zachowania nadanego w jamie ustne]
ksztattu przez okreslony czas, niezbedny dla transportu
do pracowni i1 wykonania modelu,

8) odpowiednia wytrzymatos¢ mechaniczna umozliwiajaca
wykonanie modelu bez obawy uszkodzenia powierzchni
wycisku,

9) Iatwos¢ oddzielania od modelu,
10) dhlugi czas przydatnosci do uzycia,
11) kompatybilno$¢ z materiatami odlewowymi.



Do chwili obecnej nie wyprodukowano materiatu wyciskowego,
ktory w petni odpowiadatby wszystkim stawianym wymaganiom.

Materialy wyciskowe mozna sklasyfikowac¢ wg sposobu wigzania,
ktory moze by¢ wynikiem reakcji chemicznej lub zmiany
temperatury lub wg wlasciwosci materialu po zwigzaniu, ktory
bywa elastyczny lub sztywny podczas wyjmowania z jamy
ustnej. Niektorzy dziela masy wyciskowe uwzgledniajgc ich
konsystencj¢ w czasie ksztaltowania wycisku na wstepnie ciekte
1 wstepnie plastyczne.



Masy wyciskowe tezejace pod wpltywem reakcji chemiczne;:
- gips wyciskowy,
- masy alginatowe,

- pasty wyciskowe (masy oleisto-zywicze, tlenkowo-
cynkowo-eugenolowe),

- elastomery.

Masy wyciskowe termoplastyczne:

- gutaperka,

- masy stentsowe,

- masy agarowe (hydrokoloidalne odwracalne),
- WOoskl wyciskowe (masy zywiczo-woskowe).



Masy wyciskowe sztywne:

masy stentsowe,

gips wyciskowy,

gutaperka,

masy zywiczo-woskowe (woski wyciskowe),
masy tlenkowo-cynkowo-eugenolowe.



Masy wyciskowe elastyczne:
- masy hydrokoloidalne
 nieodwracalne (alginatowe)
« odwracalne (agarowe)
- elastomery
« masy silikonowe
v' 0 kondensacyjnym procesie tezenia - Silikony C;
v’ 0 addycyjnym procesie tezenia, poliwinylosiloksanowe -
silikony A;
« masy polisulfidowe
* masy polieterowe
v' chemoutwardzalne
v’ Swiatloutwardzalne
- masy do biologicznej odnowy tkanek



Masy wyciskowe sztywne stanowig grupe materiatow o
ograniczonym zastosowaniu we wspotczesnej protetyce.

Materiat wyciskowy, ktory raz odksztatcony nie powraca do
pierwotnego ksztaltu, moze byc¢ stosowany tylko w takich
rejonach pola protetycznego, gdzie nie ma podcieni (miejsc
podchodzacych).
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I yzki plastikowe




L.yzki polindywidualne




k.yzki polindywidualne do
bezzebia




GIPS wyciskowy jest jednym z najstarszych materiatow
wyciskowych, wspoétczesnie juz nie stosowanym.

Glownym sktadnikiem jest potwodny siarczan wapniowy
CaS0O, ‘1/2 H,0 (jest to proszek) uzupetiony:

- sSrodkami zapachowymi i barwigcymi na roZowo
- srodkami zwiekszajgcymi tamliwos¢, umozliwiajgc wyjecie z
jamy ustnej po zwiqzaniu (kreda, talk)

- katalizatory dodatnie w ilosci do 3%(chlorek sodu, chlorek
potasu, siarczan potasowy)

- katalizatory ujemne(atun, boraks, cytrynian sodu)
- dodatek krochmalu utatwia oddzielenie wycisku od modelu.

Konsystencja gipsu zalezy od stosunku wody do proszku. Gips
jako materiat wyciskowy moze by¢ stosunku zarobiony do
konsystencj1 wstepnie ciektej lub plastyczne;.



Zalety gipsu jako materiatu wyciskowego
» doktadnos¢ odbitki,
 niezmiennoS¢ ksztattu 1 objetosci przez dtugi czas,
* niska cena.
Wady
* koniecznos¢ posiadania duzego doswiadczenia klinicznego,
* nieprzyjemny smak,
e trudnosci w oddzieleniu wycisku od modelu.
Zastosowanie
e wyciski u pacjentow bezzebnych,
» w przypadku zachowanego uzg¢bienia (np. wyciski

sytuacyjne) zachodzi koniecznos¢ tamania wyciskow 1
wyjmowania segmentami.



MASY ZYWICZO-WOSKOWE

Sa to masy termoplastyczne tzn. nabierajace cech
plastycznosci pod wplywem temperatury 45- 60°C 1 tezejace
W czasie ozigbiania.

Masy te zostaty zastosowane po raz pierwszy w 1860 r. przez
Karola Stentsa 1 noszg nazwe mas stentsowych. Stanowia
mieszaning wielu sktadnikow: substancji plastycznych,
zmig¢kczajacych, wypelniajacych 1 barwnikow.

Procentowo zawieraja:

* ok. 40 % zywic,

* 7% woskow,

* 3% kwasOw organicznych,

* 50% wypetniaczy (talk, kreda, tlenek zelaza).



Masy stentsowe sg sprzedawane w roznych ksztattach 1
rozmiarach. Masy do wykonywania tyzek indywidualnych
majg ksztatt plytek, natomiast masy wyciskowe sg
produkowane w mniejszych opakowaniach (pateczki, stozki).
Masa w paleczkach (zielona, brunatna, brgzowa) zwana masg
Kerra stuzy do pobierania wyciskow pojedynczych zebow w
pierscieniach miedzianych. Mogg tez by¢ wykorzystywane
do uszczelniania tyzek indywidualnych.

Masa jest twarda w temperaturze 37°C, natomiast w temp.
45°C ma wystarczajacg plastycznos¢ do wykonania wycisku.
Przygotowanie masy do wycisku polega na uplastycznieniu w
kapieli wodnej lub nad palnikiem.



WOSKI WYCISKOWE

Naleza do mas termoplastycznych 1 sg plastyczne w temp.
jamy ustnej (36-37°C). Zawieraja mieszaning réznych
woskow z dodatkiem zywic syntetycznych o migkkie;j
konsystencji. Sg stosowane do wyciskOw czynnosciowych
przy bezzebiu, zwlaszcza tam, gdzie celowe jest wywieranie
pewnego ucisku na podtoze (np. Adheseal) lub do
czynnosciowego ksztaltowania pobrzezy wycisku
czynnosciowego (np. Dentiplast).

Model gipsowy musi by¢ odlany natychmiast ze wzgledu na
mozliwos¢ odksztalcenia. Uwolnienie modelu od wycisku
nastepuje przez zanurzenie w wodzie o temp. 45°C.

Nazwy handlowe: Ex-3-N, Ex-3-N-Gold(John Most)



MASY TLENKOWO-CYNKOWO-EUGENOLOWE

Sa to masy oleisto-zywicze, zwane tez pastami wyciskowymi.
Podstawowym sktadnikiem jest tlenek cynku z eugenolem.
Dostarczane sg w postaci pasty w 2 tubach (jedna - masa
podstawowa zawiera tlenek cynku, tlenek magnezu,
kalafoni¢(skraca czas tezenia, zmniejsza gestosc), oleje
mineralne(wypetniacze); druga - srodki katalizujace -
cugenol, talk(wypelniacz), kaolin(wypetniacz), octan cynku).
Pasta zawierajaca tlenek cynku jest koloru biatego, a pasta z
eugenolem jest rozowa lub bursztynowa, o
charakterystycznym zapachu olejku gozdzikowego. Po
zmieszaniu past otrzymujemy mas¢ o konsystencji wstepnie
ciektej, natomiast gotowy wycisk posiada cechy sztywnosci.
Katalizatorem dodatnim sa sladowe ilosci wody dodawane w
czaslie mieszania masy.



Przed pobraniem wycisku nalezy posmarowac policzki 1 usta
pacjenta wazeling kosmetyczng, natomiast resztki masy,
ktora przyczepita si¢ do twarzy pacjenta mozna usungc¢ za
pomoca oliwki.

Pasty wyciskowe stosuje si¢ do pobierania wyciskow
czynnosciowych przy bezzebiu, do wyciskow
podscielajgcych oraz wyciskow ztozonych do protez
natychmiastowych.



Wyciski wykonane tymi masami sg doktadne. Bardzo
nieznacznie zmieniajg swojg objetosc, co powoduje, ze nie
trzeba z nich natychmiast wykonywac¢ modeli. Do
wykonywania modeli nalezy stosowac¢ materiaty tylko na
bazie gipsu (gips wyciskowy lub odlewowy bardzo twardy).
Po stwardnieniu model tatwo daje si¢ uwolni¢ z wycisku, po
uprzednim podgrzaniu w ciepte; wodzie lub nad ptomieniem
palnika gazowego. Niektorzy producenci z powodu
wystepowania podraznien blony sluzowej zastepujg eugenol
kwasem laurynowym.

Do past wyciskowych zaliczamy:
 Repin(Spofa-Dental),
* Neogenate(Septodont).



ELASTOMERY

Sa to najbardziej uniwersalne materialy wyciskowe, ktore
wystepuja w roznych konsystencjach 1 w zaleznosci od tego
majg rozne zastosowanie.

Do elastomerow zaliczamy:
1. masy silikonowe
a) konwencjonalne (o kondensacyjnym procesie wigzania,
C-silikony)
b) poliwinylosiloksanowe (o addycyjnym typie wigzania,
A-silikony)
2. masy polisulfidowe
3. masy polieterowe
a) chemoutwardzalne

b) Swiattoutwardzalne(!!!)



MASY SILIKONOWE
Masy silikonowe mogg mie¢ r6zng konsystencje:

* putty body, heavy body - geste, kitowate ciasto,
przeznaczone na pierwsza warstwe wyciskow

» regular body - pasta o sredniej gestosci, do pobierania
wyciskow jednowarstwowych, z jednoczesnym
wprowadzeniem (za pomocg strzykawki do wyciskow )
masy do kieszonki dzigstowej; moze tez byc¢ stosowana
jako druga warstwa wyciskow dwuwarstwowych oraz do
wyciskow czynnosciowych bezzebia na tyzkach
Indywidualnych

* light body - masa o konsystencji ptynnej, rzadkiej pasty,
stosowana jako druga warstwa w wyciskach
dwuwarstwowych oraz do wyciskow czynnosciowych.






SILIKONY C (kauczuki polimetylosiloksanowe, silikony
Cynowo-organiczne)

Material sktada si¢ z bazy 1 katalizatora. Baz¢ stanow1 pasta
zawierajaca niskoczgsteczkowy ptyn silikonowy, zwany
dimetylosiloksanem, ktory zawiera grupy OH. Aby osiggnaé
odpowiednig konsystencje pasty 1 wiasciwg twardos¢
wycisku, dodawana jest krzemionka I inne dodatki
wzmacniajace.

Katalizator wystepuje w postaci pasty lub ptynu 1 sktada si¢ z
zawiesiny organicznych estrow cyny 1 alkilowanych
krzemianoéw (wodorokrzemian ortoetylowy). Po zmieszaniu
bazy i katalizatora dochodzi do usieciowania, przez reakcj¢
wigzania miedzy grupami OH polimeru silikonowego 1
czasteczkami krzemianu ortoetylowego.



Silikony C majg kondensacyjny proces wigzania, czyli
polimeryzacja tych mas nie konczy si¢ w momencie
uzyskania przez nie odpowiedniej twardosci. Tworzace sie
niepetne wigzania powoduja, ze proces ten przebiega jeszcze
PO wyjeciu wycisku z jamy ustnej pacjenta. Stopniowo
parujacy alkohol jest uwazany za gldwny czynnik
odpowiedzialny za skurcz 1 niestabilnos¢ wymiarowa masy
w c13gu pierwszych 24 godzin po zwigzaniu. Reakcja
wigzania jest wrazliwa na wilgo¢ 1 wysoka temperature,
wzrost tych parametrow skraca czas pracy 1 wigzania
materiatu.

Wielkos¢ zmiany objetosciowej jest rowniez uzalezniona od
zawartoscl wypetiacza. Wigkszy skurcz wystepuje w
masach o rzadkiej konsystencji(0,6%), a mniejszy w
gestych(0,38%)



Uproszczona reakcja chemiczna, ktora opisuje przemiane
zmieszanych sktadnikow w gume silikonowa, przedstawia
si¢ nastepujaco:

dimetylosiloksan + silan ortoetylowy + kaprylan cyny —
guma silikonowa + alkohol etylowy.

Reakcji towarzyszy wzrost temp o 1 st C

Silikony kondensacyjne wystepuja w postaci rzadkie;

(pakowane do strzykawek lub tubek) 1 bardzo gestej (w
stoikach).

Zaletg tych mas jest duza elastycznos¢, doktadna rejestracja
detali oraz mozliwos¢ odlania kilku modeli z jednego
wycisku. Masy te sg kompatybilne z gipsem modelowym 1
bardzo twardym, jednak modele nalezy odlewac¢ bardzo
doktadnie ze wzgledu na stabg zwilzalnos¢ masy.



Masy te moga by¢ pokrywane przez galwanoplastyke srebrem
lub miedzig. Poniewaz w trakcie wigzania modeli
metalowych dochodzi do duzych zmian objgtosci, czescie)
wiec stosuje sie modele gipsowe.

Do mas kondensacyjnych zaliczamy:
 Optosil, Xantopren,

Zeta Plus,

Thixoflex,

Oranwash,

Supersil,

Lastic.
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SILIKONY A (kauczuki poliwinylosiloksanowe)

Materialy te wystepuja w postaci past rzadkich, srednich,
gestych w tubach oraz bardzo gestych w stoikach. Mogg tez
wystepowac w postaci 2 pojemnikow (baza, katalizator),
ktore moga by¢ mieszane recznie lub mechanicznie za
pomoca pistoletu mieszajacego lub aparatury mieszajace;
(np.system Pentamix).

Jedna z past zawiera niskoczasteczkowe silikony z wolnymi
grupami winylowymi, substancje wzmacniajgce jako
wypelniacz 1 kwas chloroplatynowy jako katalizator. Druga
pasta zawiera niskoczgsteczkowe silikony z wodorosilanami
1 wypelniacze wzmacniajgce. Obie pasty miesza si¢ w
rownych 1losciach, reakcja addycj1 zachodzi miedzy grupami
winylowymi 1 wodorowymi bez tworzenia produktow
posrednich.
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Uproszczony schemat przebiegu reakcji przedstawia sie
nastepujaco:

siloksan zawierajacy wodor + siloksan z wolna grupa
winylowa + kwas chloroplatynowy — guma silikonowa

Proces polimeryzacji tych mas zachodzi w petni w ustach
pacjenta 1 wykonanie modelu roboczego moze nastapi¢ po 7
dniach.

Wzrost temperatury przyspiesza reakcje¢ 1 skraca czas
wigzania.

Skurcz mas jest minimalny- 0,14-0,17%.
Powr6t do pierwotnego ksztattu- 99,5-99,9%



W przypadku obecnosci grup hydroksylowych w silikonie
addycyjnym dochodzi do reakcji ubocznej - wydzielania
wodoru, ktory uwalnia si¢ stopniowo ze zwigzanego
wycisku 1 powoduje powstanie pecherzy w modelach
gipsowych odlanych w czasie krotszym niz 1 godzina, a w
modelach epoksydowych w czasie krotszym niz 24 godziny
od pobrania wycisku.

W niektorych masach jest mozliwe natychmiastowe odlewanie
modeli dzieki kontroli obecnosci grup hydroksylowych lub
dzigki zawarto$ci palladu, ktory jest absorberem wodoru.
Dlatego tez podczas sporzadzania modeli z wyciskow
silikonowych nalezy przestrzega¢ wskazowek producenta
konkretnego typu masy.




Wyciski wykonane z mas silikonowych nietatwo si¢ zwilza
mieszaninami gipsow, poniewaz sg hydrofobowe.

Mieszaniny gipsoOw tworzg kontaktowy kat z silikonami o
wartosci 0k. 90-100°. Niektore masy silikonowe zawieraja
w swoim sktadzie substancje powierzchniowo czynne
(detergenty), w zwigzku z czym masa staje si¢ hydrofilna.

Kat kontaktu takich silikonow wynosi ok. 40°. Silikony
hydrofilne pozwalaja na odlewanie modeli gipsowych o
mniejszej zawartosci pecherzy powietrza.

Silikony pozbawione sg smaku, zapachu, majg stabilne
wymiary, sg elastyczne, charakteryzujg si¢ pamiecia,
zapewniajacg w trakcie wyjmowania wycisku powroét do
wczesnie] przyjetych ksztattow.



Silikony addycyjne hydrofobowe poddajg sie
galwanoplastyce srebrem lub miedzig, natomiast
pokrywanie metalem (galwanizacja) silikonow addycyjnych
hydrofilnych jest trudniejsza (trudno uzyskac poczatkowa
jednorodng warstwe metalu).

Do mas addycyjnych zaliczamy:
* EXpress,

* Elite,

 Exaflex,

« Examin,

« Dimension Penta,

* Detaseal.



MASY POLISULFIDOWE(tiokolowe, merkaptonowe)
Byly one pierwszymi materialami elastomerowymi.

* wystepuja w postaci 2 past (baza 1 katalizator).

 Pasta podstawowa zawiera 80% niskoczgsteczkowych
polimerow organicznych z reaktywnymi grupami
merkaptonowymi (-SH) 1 0k.20% sktadnikow
wzmacniajacych (dwutlenek tytanu, siarczan cynku, weglan
miedzi, krzemionka).

 Katalizator sktada si¢ z czasteczek zapoczatkowujacych
reakcje grup —SH, co prowadzi do powstania
gumopodobnego zwigzku polisulfidowego.

» Masy hydrofobowe, nie toleruja wilgoci- zalecana
bezwzgledna suchos¢ pola protetycznego.



Katalizator zawiera dwutlenek otowiu, zawieszony w
obojetnym oleju (dibutyl, ftalan octylu) lub chlorowanej
parafinie, zabarwiony jest na brunatno. Innym stosowanym
katalizatorem jest wodorotlenek miedzi, ktory po
zmieszaniu z bazg w kolorze biatym powoduje, ze masa
przyjmuje kolor niebieskozielony.

Schemat reakcji wigzania przedstawia si¢ nastepujaco:
merkaptan+ dwutlenek otlowiu — polisiarczan+ woda

Przebieg reakcji zalezy od wilgotnosci 1 temperatury. Wzrost
kazdego z tych parametrow przyspiesza reakcje wigzania.



Majg ograniczong odporno$¢ na rozrywanie CO wymaga aby
wyciski byty pobierane na tyzkach indywidualnych z cienka
warstwg masy do 3 mm. Wyciski powinny by¢ odlewane do
godziny od momentu pobrania, poniewaz caty czas zachodzg w
masie reakcje chemiczne, ktore zwiekszajg skurcz. Masy te sa
kompatybilne z gipsami modelowymi oraz gipsami bardzo
twardymi, pozwalajg takze na galwanizacje uzyskanych
wyciskow. Pokrywanie srebrem jest tatwiejsze niz miedzia, z kolei
uzywanie roztworoOw cyjanku srebra wymaga duzej ostroznosci ze
wzgledu na toksycznosc. Z wyciskOw wykonanych masami
polisulfidowymi mozna wykona¢ modele epoksydowe.

W czasie wigzania masy wystepuje wzrost temperatury w zakresie
3-4 stopni.

Do mas tej grupy zaliczamy:
* Doriplast,
 Permlastic.



MASY POLIETEROWE

Sktadajg si¢ one z bazy 1 katalizatora. Pasta podstawowa
zawiera polieter o niskiej masie czasteczkowej, zawierajacy
wolne reszty iminowo-etylowe, plastyfikator, wypetniacz.
Pasta katalityczna zawiera organiczny ester kwasu
sulfonowego, plastyfikator, wypelniacz. Po zmieszaniu
nastepuje polimeryzacja kationowa, w wyniku ktorej
nast¢puje usieciowanie grup iminowych.

polieter + ester sulfonowy — guma z wigzaniami krzyzowymi



Masy te charakteryzuje duza doktadnos¢, wyjatkowa
stabilno$¢ wymiarow przez dluzszy czas, najmniejsza
kurczliwos¢ liniowa (od 0,19-0,24%) . Maja tez duzg
lepkos¢, silnie przylegajg do podtoza. W zetknieciu z blong
sluzowg powodujg lekkie pieczenie 1 majg nieprzyjemny
smak. Wadg jest koniecznos¢ stosowania tyzek
indywidualnych, s3 tez bardzo sztywne, majg krotki czas
zarabiania. Podczas wigzania masy wystepuje wzrost
temperatury o 4,2 stopnia.

Wyciski wykonane masa polieterowg przechowywane w
kontakcie z wodg chtong ja az do uzyskania nasycenia.
Wyciski te nie powinny by¢ przechowywane w wodzie, po
wyjeciu z jamy ustnej nalezy je zdezynfekowac, optukac 1
OSuszyc.



* Duza sztywnos$¢ mas polieterowch jest w wielu
przypadkach przyczyng trudnosci wyjecia z jamy ustnej. Z
tego samego powodu moze dojs¢ do odtamania zebow
podczas uwalniania modelu gipsowego. Dlatego zaleca si¢
pobieranie wycisku na tyzce, w ktorej rezerwuje si¢ 4 mm
miejsca na mas¢ wyciskowa.

 Srodki obkurczajace zawierajace siarczan zelaza mogg
zakldcac wigzanie masy



Wyciski mogg by¢ platerowane srebrem, ze wzgledu na duzg
wytrzymalos¢ mozna odla¢ z nich kilka model.

Katalizator, ktorym jest aromatyczny ester kwasu
sulfonowego, moze powodowac podraznienie skory, dlatego
nalezy unikac bezposredniego kontaktu skory z tym
materialem. Mieszanie bazy 1 katalizatora powinno byc¢
bardzo doktadne, aby zapobiec podraznieniom tkanek jamy

ustnej.

Do mas tej grupy zaliczamy:
 Impregum F,
» Permadyne Penta.






Masy winylosiloksanoeterowe

Potaczenie silikonu A z polieterem

Do techniki jednofazowej, wyciskow czynnosciowych 1
podscielajacych

t.aczy zaro6wno zalety polieterow(dobra ptynnosc,
witasciwosci hydrofilne, wysoka twardos¢ koncowa) jak 1

silikonow typu A(brak smaku 1 zapachu, tatwos¢ usuwania
Z jamy ustnej 1 z modelu)

Kat kontaktu wynosi 10 stopni

Deformacja ponizej 1%

Przyktad
- ldentium(Kettenbach)



ELASTOMERY DO REJESTRACII ZWARCIA

Rejestracja zwarcia najczescie] wykonywana jest woskiem,
ale nie daje to duzej doktadnosci. Ostatnio pojawily si¢
materiaty 1 silikony addycyjne do rejestracji zwarcia.
Silikony addycyjne wystepuja w postaci systemu automix,
masy polieterowe w systemie pasta-pasta.

Silikony addycyjne majg krétki czas pracy (30-90 sek), mate
odksztatcenie podczas Sciskania (duza sztywnosc), mate
zmiany objetosci(po 7 dniach 0,13 %). Podobne cechy majg
polietery, ktore majg nieco wigksze zmiany objetosci. Moga
by¢ skanowane w technice CAD/CAM.

Przyktady silikonow A:

« Futar D(Kettenbach)

» O-Bite(DMG),

* polieter - Ramitec Penta.






MATERIALY DO BIOLOGICZNEJ ODNOWY TKANEK

Materiaty te moga spetnia¢ podwojng role- jako materiaty
tymczasowo podscielajgce protezy oraz moga byc
stosowane do wyciskow czynnosciowych. Umozliwiajg
wykonanie wycisku czynnosciowego, a rOownoczesnie
pomagaja likwidowac stany patologiczne btony sluzowej. W
uzyciu sg polimetakrylany z mieszaning aromatycznych
estrow alkoholu etylowego (lvoseal, Visco-gel) oraz masy
silikonowe samopolimeryzujace (podobne do mas
elastomerowych) - Ufi-gel, Monopren, Mollis plus.



